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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: s yerinin tamaminda veya bir kismmda meydana gelebilecek yangin, patiama,
tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim, dogal afet gibi acil miidahale, miicadele,
ilkyardim veya tahlive gerektiren olaylari,

ANTIFRiZ: Radyatorde bulunan sofutma sivisinin donma derecesini diigiiren. kaynama
derecesini ylikselten ve korozyonlara kargt koruma saglayan sivi kangim,

BE.CERI: Belli bir ise iliskin gdrev ve sorumluluklar verine getirebilme yetenegini,

CEVRE KORUMA: Calgmalarda, ¢evreye zarar vermeyen malzemeleri veva sirecleri
kullanmayi veva zararl: abktann uygun sekilde bertaraf edilmesini,

EGZ0Z GAZI GERICEVRIMI (EGR) SISTEMI: Motorlardaki emisyon degerlerini
diisitrebilmek igin vanma sonucunda olusan 1s1y1 diisiirme i, bu sekilde ¢evre agisindan zararh
azot oksit gazlarint kontrol altinda tutmay1 hedefleven sistemi,

FILTRE: Akiskanlarin icerisinde bulunan aginding maddelerden temizienmesini saglayvan
stiziiciiyii,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gegirdikten sonra tekrar
kullanima sunmayi ve ilgili stiregleri yénetmeysi,

GRESORLUK: Hareketli parcalarm vaglanmasina yardimer olan aparati,

HIDROLIK POMPA: Kendilerini tahrik eden mekanizmatar tarafindan iletilen enerjivi
hidrolik ¢alisma enerjisine ¢eviren devre elemanin,

HIDROLIK SISTEM: Basingh aluskamn sahip oldugu hidrolik enerji ile dogrusal,
dairesel ve agisal hareket elde etmek igin dilzenlenen sistemi,

HiDROMOTOR: Basingli hidrolik vag ile calisan, hidrolik enerjiyi mekanik enerjive
geviren devre elemanint,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Suuflamasini,
ISG: fs Saglig ve Giivenligini,
ISTIKAMET TEKERI: Yiiriyis zincirine yataklik ve kilavuziuk eden elemans,

IS MAKINESI: Insaat sekiorinde yapun, bakim ve onarinu, su kanallan yapimi, toprak
kazim, yiikleme ve yayihmi ve benzeri islerde kullanilan ¢ok amagh makineleri.

KALIBRASYON: Dofruluundan emin olunan (izienebilitligi saglanmig) referans &letim
cihazi ile dogrulufundan emin olunamayan bir Sigiim cihazim mukayese ederek dlgiim
sonuglarint raporlama islemini,
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KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Cahsan. yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk
ve gitvenlifi etkileyen bir veya birden fazla riske karst koruyan, calisan tarafindan giyilen,
takitan veya tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilomg tiim alet, arag, gereg ve cihazlar,

MANOMETRE: Akiskanlarin basincini 8lgmek igin kullamlan aleti,

MOTOR HAVA SISTEMI: Motor silinditlerine temiz, yeterli miktarda hava gonderilmesi
ve yanmis egzoz gazlanimn digar atilmasini saglayan sistemi,

MOTOR SOGUTMA SISTEME: Motorun ¢alisma isisinda tutulmasmi sagiayan, ayrica
sanziman ve hidrolik sistem gibi diger sistemlerin sogutulmasina yardimer olan sistemi,

MOTOR YAGLAMA SISTEMI: Motorda siirtinme ve asintilann en aza indirilmesi,
motor parcalarmin yaglanmasim: saglayan sistemi,

MOTOR YAKIT SISTEMi: Belirli zamanda ve belirli mikiardaki yakiti silindirlere
ulastiran ve motorda yakilmast igin hazirlanmasim saglayan sistemi,

PTO (POWER TAKE OFF): Harici giig grkigim,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, varalanma ya da bagka zararh sonug meydana
gelme thtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: {5 verinde var olan ya da disandan gelebilecek tehlikelesin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniismesine yol agan fakwrler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin
karartagtinilmast amaciyla vapilmas: gerekli ¢alismalar,

SECICI KATALITIK INDIRGEME SISTEMI: Motorda yanma sonucunda olugan azot
oksitleri AdBlue sivis1 kuilanarak déniistiirmeyi hedefleyen sistemi,

SUPAP AYARI: Calisma sirasinda supap diizenindeki aginma veya sicaklikla genlesme
dolayisiyla yapilan ayary,

SANZIMAN: Aracin yoniiniin ve mzinin segilmesini saglayan mekanizmayi,

TANTLAMA (DIAGNOSTIK) TESTI: Elekironik test ve olgiim cihazlan ile yapiian,
hata ve arizalan ekraminda savisal kodlar seklinde gésteren test ve Slgiim sisternini,

TEHLIKE: isyerinde var olan veya disaridan pelebilecek, calisant veya isyerini
etkileyebitecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOSTAT: Motor sogutma stvisiun sicakligim isteniten dereceler arasmda kalmasim
saglayan eleman,
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TORK ANAHTARI (TORKMETRE}: Civata ve somun gibi bajilanti elemanianim belli
bir tork degerinde sikimak igin kullamlan aleti,

TORK KONVERTORU: Motordan gelen dénme hareketini yag vasitas: ile sessiz ve

vuruntusuz bir sekilde sanzimanz ileten tekerleklerde veva palette istenilen torku avarlayan
aktarma otgane parcasini,

TURBOSARJ: Dizel motorun egzoz gaz hizi ile ¢alisan ve basingl hava iireterek motor
gilciiniin artmasini saglayan ekipmam,

ifade eder.
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1. GIRI§

Is Makinesi Bakim ve Onarimeist (Sevive 4) Ulusal Meslek Standardr, 19/10/2015 tarihli ve
29507 sayilh Resmi Gazete'de vavimlanan Ulusal Meslek Standartlanmn ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayil Resmi
Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlitik Kurumu Sektdér Komitelerinin Kurulug, Gorev,
Calisma Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK mn goreviendirdigi
Tirkive Ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan hazirlanms, sekirdeki ilgili
kurum ve kurulugtann goriigleri almarak defierlendirilmis ve MYK Makine Sektdr Komitesi
tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca onaylanmstir.

Is Makinesi Bakim ve Onanimesst (Sevive 43 Ulusal Meslek Standardimin 01 no’lu revizyonu

INTES tarafindan yapilmms ve MYK Makine Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra
MYK Yénetim Kurulunca onaylanmastr.
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2. MESLEK TANITIMI

2.1. Meslek Tanim

Is Makinesi Bakim ve Onarimeisi {Seviye 4); is sagligs ve giivenligi ife cevre koruma énlemlerin
uygulayarak kalite gereklilikleri ¢ergevesinde, meslegi ile ilgili is organizasyonu yapan,
ekskavator, greyder, kazici-viikleyici, dozer, ving, delme makinesi, kirma makinesi. asfalt serme-
kazima makines! ve benzeri ingaat islerinde kulfanilan is makinelerinin vakit, elektrik, motor,
sogutma, hidrolik, mekanik ve benzeri sistemleri tizerindeki tiim periyodik bakimim, ariza tespiti
ve onartmuri yapan veya yapilmasint saglayan ve mesleki gelisime iligkin faalivetleri yiiriiten
nitelikli kigidir.

2.2, Meslegin Meslek Sintflandirma Sistemlerindeki Yeri
ISCO 08: 7231 (Motorlu tagit bakim ve onarim islerinde cahsanlar}

2.3, Meslegge Yiinelik Ozel Diizenlemeler

6331 sayili Is Saglig1 ve Gitvenligi Kanununmun 15 inci maddesi geregince saghk gézetimine tabi
tutuimast; 17 nei maddesi geregince gerekli Ts Sagh@ ve Giivenligi Eggitimini almast ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir,

*Mestegin icrasma yonelik ISG, gevre ve diger konulordaki mevauata uyulmas esaster.
2.4, Caliyma Ortami ve Kosullar

is Makinesi Bakimn ve Onanmeisi (Seviye 4); calismalanm yer dstinde agik veya kapah
ortarnlarda, gerekli durumiarda oksijen ve 1;:&m yetersiz oldugu kisith veya dar alanlarda, yiksek
giivenlik dnlemi gerektirebitecek bdlimlerde, makine ve ekipmaniarin bulundugu yerlerde gerekli
hallerde yiiksekte galisma vaparak gergeklestirir. Cahigma ortamepin olumsuz kosullar arasinda
kirli, tozlu, girtiltili ve yagh ortam, egzoz dumanina, hidrolik basinca ve hava basincina maruz
kalma sayilabilir. Calisma siirecinde bakim, onarim yapilacak is makinelerinin operatieri ile
15birtigi igerisinde cahigir.

Meslegin icra edildigi ortamda ve caligma siirecinde isitme kaybi, goz rahatsizhiklan, cilt
hastalikiar;, solunum yolu rahatsizl:klar,, yiuk tagima veya g¢alisma pozisyonu nedeniyle
olugabilecek ergonomik rahatsizlikiar, titresim kaynakli rahatsizliklar, kimyasala ve toza maruz
kalma nedeniyle olusabilecek rahatmizliklar ve benzeri meslek hastahigi riskleri bulunumaktadir.

Meslege yonelik olarak ortaya gikabilecek risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is
saghg ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan
kaldimlamadif durumlarda ise igveren tarafindan safilanan uygun kisise! koruyucu donammi
kullanarak galisir,
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[s Makinesi Bakim ve Onarimcist (Seviye 4)
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3. MESLEK PROFILI

3.1. Gorevler, islemler, Basarim Olciitleri, Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerileri

13UMS0368-4/ 06.05.2020 /01

Referans Kodu / Onay Tarihi /Rev. No.

A. Is saghigy ve giivenligi, cevre koruma ve kalite snlemlerini uygulamak

A1l Z inde bulundurarak kendi .
gevresindekileri riske atmayacak sekilde gahsir. 1. is saghgi ve gitvenliginde isverenlerin ve
Al2 Calisma ortaminda is sireglerine uygun ve isveren tarafindan saglanan cahisanlarin hukuki yukimlalikleri
KKD’leri talimatlara uygun kullaparak calisir. 2. Arag, gere¢ ve ekipmanlarin giivenli kullanim
A.1.3 | Acil durumlarda, acil durum plaminda yer alan 8nlemleri uygular. ile ilgili talimat ve prosedirler ve bunlan is
Ald Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve ramak sillre.g:lerine uygulama . .
fs saghgn ve givenligi | kala olaylar1 yazili ve/veya sozlit olarak ilgililere raporlar. 3. Kisisel koruyucu donanmm tirleri, kullanim ve
Al snlemlerini uygulamak ALS is yerindeki makine arag ve gereglerini ve ilgili donanunlarini saghk ve bakim ozellikleri X .
o giivenlik isaretlerine ve talimatlarina gore kullanir. 4. Kigsisel koruyucu dm’lal’llt’ﬂ’lal’l dogru bir sekilde
AL6 Calisma alaminda 1SG ile ilgili bulundurulmasi gereken ikaz ve uyari 5 ssec}{ae, ku!laﬂnma ve ?““ha{a?a 'ettne .
o levhalarma uyarak ¢alisir. 5 tag 1k ve giivenlik isaretlerini tamima ve takip
A.1.7 | Is yerinde ISG ile ilgili kargilagtgs acil durumlan ilgi]i-ki$ilere iletir. 6. E:llgma ortamindaki tehlike ve riskler
A.1.8 | Risk degerlendirme galismalarinda gozlem ve goriislerini ilgililere iletir. 7. Cahsma ortamindaki risk ve tehlikeleri
A.1.9 | Sorumlulugundaki kisilerin ISG kurallarina uyma durumlarimi denetler. belirleme yontem ve tekniklert
Cahsma alaninin givenlik | A.2.1 Calisma alamni is saghg ve giivenligi agisindan Kontrol ederek galismay! 8. Tehlikelere neden olabilecek durumlarda
A2 agisindan Kontrolinii engelleyebilecck ve tehlikelere neden olabilecek durumlart tespit eder. uygulanacak nlemler .
X A2z | Galisma alaminda is saghg ve giivenligi agisindan tehlikelere neden 9. Acil durum tiirleri ve acil durum talimatlarina
yapma ) olabilecek durumlarda gerekli énlemleri uygular, uygun davranma
A.3.1 | ls siireclerinde ortaya ¢ikan atiklarin tasnifini talimatlara gére yapar. 10. Temel atk yonetimi
Cevre koruma onlemlerini | A.3.2 Cah;;tth orta{n'dal'd geri kazanlabilic materyallerin toplanmasina ve 11. Enerji verimliligi ve temel tasarruf uygulamalari
A3 lamak muhafazasina iligkin belirlenen onlemleri uygular.
uygual A33 Geri doénisumit olan auklarin teslim islemlerinin talimatlara gore
o gergeklestirir/ger¢eklegtirilmesini saglar.
Yapilacak  islemin  turine gore kalite saglama  tekniklerini
Kalite saglamadaki teknik Ad1 uygular/uygulanmasim saglar.
A4 prosediirlerin A42 Yirittagi islemlerde, hatalarin giderilmesi ve sireg iyilestirmeye yonelik
uygulanmasint saglamak o diizeltici onleyici faaliyetleri gergeklestirir.
A.4.3 | Is siireclerinin iyilestirilmesine yonelik goriis ve dnerilerini ilgililere iletir.
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B. Is organizasyonu ve hazirlik islemlerini yapmak

B.1L ihtiyag duyulan malzemeleri ve insan kaynagini belirleyerek is programimnin
olusturulmasina katkr saglar.
B.1 Is plammn1 uygulamak B.1.2 Is programina ve is emirlerine gore uygulama ve zaman planlamasi yapar.
B.1.3 | [s planlamasma uygun olarak ¢ahgmalarmi gerceklestirir.
] B2 Is stireglerinde kay1t tutmaya yonelik islemleri prosediirlerine uygun olarak
B2 Iglerinin kayit ve raporlama ?'apar.
islemlerini yapmak B.22 Is siireglerinde ve kontrollerde belirledigi noksanlik ve olasi sorunlan
- degerlendirerek kayit altina alir.
Kullanilacak malzemeleri yapilacak caligma ile ilgili islem formu ve
B.3.1 yodntemlerine uygun olarak hazirlar,
B.3.2 | Isleme gore kullanilmasi gereken arag, gereg ve ekipmani belirler.
B.3 Gerekli maku}e, donanim B.3.3 i$ siireglerinde kullanacagi ekipman ve malzemelerin 6n kontrollerini yapar.
.ve malzemeleri hazirlamak ;
y B.3.4 | Is siireglerinde kullanacag) ekipmanlarin kalibrasyon ayarlarini kontrol eder.
Caligma icin gerekli aparat, makine, tezgdh ve donanimlar1 ¢cahgmaya hazir
B.3.5 hale getirir.
Yapilacak olan bakim onarim igleminin 6zellifine gire gerekli olan aletleri
B.4.1 hazirlar.
Bakim, onaflm )fapllacak Bakim, onarim yapilacak olan i makinesinin donamm yapis: ve motoruna
B.4 ara<':m dzelliklerine uygun B.4.2 iligkin teknik semalar1 inceler.
sekilde bakim adimlarini
belirlemek B.4.3 | Anzali is makinelerinde uygulanacak olan onarim sirasim belirler.
B.4.4 | Periyodik bakim talimatlarini uygular.

Is plan/emri doldururken dikkat edilecek
hususlar

Kayit ve raporlama yontemleri

Kullanilan arag, gereg, ekipmanlarin secimi ve
kullanim

Arag, gere¢ ve ekipmanlarin kullanima hazir
olma durumlarmin kontrolt ve kontroller
sonucu tespit edilen olast sorunlar ile giderilme
yontemleri

Is siireglerinde ortaya ¢ikan olast sorunlar ve
giderilme yontemleri

Kalibrasyon ayarlart

Teknik sema inceleme

Onarim sirast belirleme

Periyodik bakim talimatlar:

. Cahigma ortami gilvenligi
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B. Is organizasyonu ve hazirhik islemlerini yapmak

Yetkili olmayan kisileri, yabanci/tehlikeli unsurlar uzak tutmak gibi ¢alisma

B.5.1 ortaminin giivenligini saglayacak énlemleri uygular.
Baklm,' onarim 6“?6:“ B.5.2 | Is makinesini ¢aligma ortamina giivenli bir sekilde yerlestirir.
B.5 glivenlik dnlemlerini
uygulamak B.5.3 | Yerlestirilen i makinesinin giivenlik tedbirlerini uygular.
Bakim onartm yapilacak olan i makinesinin ilgili kisimlarina gerekli olan
B.5.4 gt
koruyucu ortiileri serer.
is bitiminde donanim ve B.6.1 | Kullanilan makine ve ekipmani is bitiminde temizleyerek kaldirir.
B.6 ig alan1 temizligini
yapmak B.6.2 | Calisma alanini daha sonra gergeklestirilecek islemiere uygun birakir.

11. Kullanilan makine ve ekipmanin is bitiminde
kaldirilmasi ve temizlenmesi

12. [s makinesi giivenlik tedbirleri

13. Koruyucu ortileri serme
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C. is makineleri iizerinde periyodik bakim, ariza tespiti ve onarim yapmak

C.1.1 Tanilama (diagnostik) test cihazlari ile motor ve ilgili birimlerdeki arizalart
o tespit eder. 1. Madeni yaglarin gesitleri ve dzellikleri
. 2. Sistem yaglarinin degisiminde kullanilan
C.1.2 Supap ayarint katalog degerlerine gore kontrol eder. arag, gereg, ekipmanlarm secimi ve
Motor dzerinde periyodik c13 Kay1s, kasnak, rulman ve benzeri pargalarmn fiziki kontrol ve ayarlarim kullanim: L o
C.1 bakim, ariza tespiti ve i yapar/degistirir. 3. Filtrelerin gesitleri ve ozellikleri .
onarim vapmak 4. Sistemlerde kullanmlan filtrelerin
yap C.1.4 Motor ile ilgili elektrik ve mekanik baglantilar soker. degisiminde  kullamilan  arag,  gereg,
ekipmanlarin segimi ve kullanimi
C.1.5 Motoru uygun konumlarindan baglayip askiya alarak motoru aragtan soker. 5 Kaslslann Qesiﬂgeri :/:Et:jz:llikleri
C.1.6 Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalan giderir. 6. stt'er.nle_rde kuflamlan kayislarin
deglslmmde kullanifan  arag,  gereg,
C.2.% Yakat filtre baglantilarint degistirir. ekipmanlarin se¢imi ve kullanimi
7. Rulmanlarin gesitleri ve dzellikleri
C.2.2 Yakit su aywrict filtreyi degistirir. 8. Sistemlerde kullanilan rulmanlarin
degisiminde  kullanilan  arag,  gereg,
Cc.2.3 Yakit sisteminden hava alma islemini gergeklestirir. ekipmanlarin se¢imi ve kullantmi
M i i 9. Sistemlerde kullanilan baglanti1 borular
c2 p;:;sdikyak;;k“:mte:::: C.2.4 Yakit deposunda ve yakit sevk borularmda sizdirmazlik kontrolii yapar. 10. Sistemlerde kullanilan hoﬁumlar
’ tespiti ve onarim y;;pmak Cc.2.5 Yakit pompasinin ve enjektorlerinin fiziki ve sizinti kontroliinii yapar. 11. Sistemlerde kullanilan baglant: elemanlan
. - . ey . R 12. Supap ayan yapilis yontemlerini uygulama
C.2.6 Yakit pompasini ve enjektdrleri motordan sokerek ilgili birime gonderir. 13. Tamlama (diagnosQik) test cihazlart ile
C.2.7 Kizdirma bujilerinin veya manifold 1siticilarinin kontroliinii yapar. ortaya gikan hatalar ve hatalan.n glderﬂme‘:SI
14. Kullanilan arag, gereg, ekipmanlar ile
C.2.8 | Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalan giderir. kullamma hazir olma durumlarinm kontrolti
15. Sarj hava sogutucusunda ortaya ¢ikan
c.3.1 Motor sogutma sivisini bosaltarak uygun yogunluk ve miktarda siviyt hatalar ve hatalarin giderilmesi
. R - motora doldurup havasini alir. 16. Turbosarjda ortaya ¢ikan hatalar ve
Motor sogutma sistemine hatalarn giderilmesi
C.3 periyodik  bakim, ariza C.32 Motor sogutma sivist seviye ve yogunlugunu referans degerlere gore kontrol 17. Turbosarj kontrolleri
tespiti ve onarrm yapmak ec.ler, . 18. Egzoz gazi resirkiilasyon (EGR) sistemi
C.3.3 Sistemdeki baglant: borulari, hortumlari, baglanti elemanlarini kontrol eder. kontrolleri
C.3.4 V kayis1 gerginlik kontroli ve degisimini/ayarini yapar.
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C. Is makineleri iizerinde periyodik bakim, anza tes

i ve onarim yapmak

C.3.5 | Genlesme kabu ile kapagini kontrol ederek degistirir. ;3 g;g:g:}t z:::::::d(fz):tlz:;\,ek zeh t;]e; ve
. d ya ¢ikan hatala 4
C.3.6 Su pompasi ve radyator faninin fiziki hasarlarimi kontrol ederek degistirir. hatalarin giderilmesi
— 21. Tork konvertdrde ortaya g¢ikan hatalar ve
C.3.7 Termostati kontrol ederek degistirir. hatalarin giderilmesi
C.3.8 Korozyon filtresini degistirir. 22. Aks grubunda ortaya ¢ikan hatalar ve
. R < rrin . hatalarm giderilmesi
C.3.9 Kontrol 1§lf3rfxler1 sonucunda tespit ettigi arizalan giderir. 23. Yiriys redikioerinde ortaya  ¢ikan
C4.1 Yag filtresini uygun aparatla soker. . hatalar ve hatalarm giderilmesi
C.4.2 Karter tapasi sokerek motor yagini uygun sekilde bosaltrr. 24. Hortum. boru ve sizdirmazlik elemanlarinin
Mot 51 istemi C.4.3 Sizdirmazlik elemanlarint kontrol ederek vag filtresini takar. itl N ozellikleri
.or y.ag ama sistemine C.4.4 Motora uygun dzellik ve miktarda yag doldurur. sesitler] ve ozelliklert
C4 periyodik bakim, ariza Yag seviye ¢ubugundaki referans ¢izgilere gbre motor yag seviyesini kontrol 25. Hortum, boru ve sizdirmazlik elemanlarinim
tespiti ve onarim yapmak C4as eder. degisiminde  kullamilan  arag,  gereg,
C.4.6 Yag pompasini ve yag basincini farkli motor devirlerinde kontrol eder. eklpmanlarujn. segimi ve kul]lamml
C.4.7 Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi anizalan giderir. 26. Fren veya dontiy devrelennd? ortaya gikan
C.5.1 Egzoz sistemindeki gaz kagaklarini ve fiziki kontrolleri yapar. h:atalz?r ve hatalarin  diyagramlardan
C.5.2 Sarj hava sogutucu kagak kontrolii yapar. giderilmesi
Motor hava sistemine C.53 Turbosarj kontrollerini yapar. 27. Hidrolik pompalarin gesitleri ve dzellikleri
C.5 periyodik bakim, ariza C.54 Hava filtrelerini degistirir. 28. Hidrolik  pompalarin onartm veya
’ tespiti ve onarim yapmak C.5.5 Sistemde varsa egzoz gazi geri ¢evirimi (EGR) sistemi kacak kontroli yapar. revizyonunda  kullanilan  arag, gereg,
C.5.6 Sistemde varsa secici katalitik indirgeme (SCR) (Adbtue) filtresini degistirir. ekipmanlarin segimi ve kullanimi
C.5.7 Kf)ntrql islemleri sonucunda tespit ettigi arizalar) giderir. 29. Hidrolik valflerin gesitleri ve ozellikleri
c.6.1 Hidrolik sanziman yagini bogalur. . _ — 30. Hidrolik valflerin onarimda kullanilan arag,
Hidro mekanik/statik C.6.2 Hidrolik sanziman emis stizgecini ve filtresini temizler / degistirir. gereg, ekipmanlarm segimi ve kullanimi
Hidrolik sanzimana uygun miktarda ve cinste yagi doldurup seviyesini L - i . -
aktarma organlarina C.6.3 Kkontrol eder. 31. Hidrolik motorlarin ¢esitleri ve 6zellikleri
c6 periyodik bakim, ariza C.6.4 | Sanziman hidrolik devre hiz ve ybn kavramalarimn basinglarin kontrol eder. 32. Hidrolik motorlarin onarimda kullanilan
tespiti ve onarim yapmak C.6.5 | Hiz ve yon segilemiyorsa sanzimam makineden soker. arag, gereg, ckipmanlarm = segimi  ve
C.6.6 Hidrolik sanzimam dagitip arizay: giderir. kullanims
C.6.7 Tork konvertdrii dagitip arizayi giderir, 33. Hidrolik sistem basing testleri ve
C.6.8 Aks grubu yagimi bosaltarak uygun miktarda ve cinste yagi doldurur. kontrolleri
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C. Is makineleri iizerinde periyodik bakim, ariza tespiti ve onarim yapmak

Aks grubu yag steyeslnl kontrol eder.

C.6.10 | Aks grubunu arizalarini giderir.
Yiirilyts rediiktorlerinin veya cer digli kutularinin yagini bosaltarak uygun

C.6.11 e . -

miktarda ve cinste yag: doldurur.

C.6.12 Yiiriiyiis reditktorlerinin veya cer disli kutularinin yag seviyeleri kontrol

5 Ayiz{za 1 gresor iikleri espiti ve ariza gi erme

. Makine ve baglanti elemaniarinda aginti ve
hasar kontrolit

36. Tamlama (diagnostik) test cihazi ile

eder sistemlerden durum bilgisi alma ve ariza
C.7.1 | Hortum, boru ve sizdirmazlik elemanlarini kontrol ederek degistirir. giderilme iglemleri . )
Fren ve donils devrelerine C.7.2 Fren veya doniis devre stizgeg ve filtrelerini temizler / degistirir. 37. Test veya ayalearml yapacagt sistemlerin
C.7 periyodik bakim, ariza C.7.3 Fren veya doniis devre diyagramlarini inceler. devre semalari inceleme
i tespiti ve onarm; apmak C.7.4 | Fren veya doniis devreleri calisma basinglarins test eder. 38. Manometre ve debimetre ile dlgim bilgisi
P yap 39. Testler sirasinda karsilastify ariza ve
C.7.5 Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalar: giderir. aksakliklar belirleme
C.8.1 Hidrolik tank igerisindeki hava basmcins sifirlar.
C.8.2 | Hidrolik tank bosaltma tapasim agarak yag: uygun bir kaba bosaltir.
C.8.3 | Hidrolik sistem doniis filtresini degistirir.
C.8.4 | Pilot devre filtresini degistirir.
C.8.5 | Hidrolik sistem yagi bosaldiktan sonra emis siizgecini temizler/ degistirir.
C.8.6 Bakim kitabinda belirtilen miktar ve ozellikte yag ile doldurarak sistemin
Hidrolik sistem o havasini alir.
cs8 elemanlarma periyodik C.8.7 | Hidrolik pompalarin ariza tespitini ve parga degisimlerini yapar.
bakim, ariza tespiti ve C.8.8 | Hidrolik valflerin ariza tespitini yapar.

onarim yapmak

C.8.9 | Hidromotor veya silindirlerin ariza tespitini ve par¢a degisimlerini yapar.
C.8.10 Onarim sonrasinda makineyi ¢aligtirarak hidrolik sistem basing testlerini
o yapar.

Hidrolik hortum, rakor ve sizdirmazlik elemanlarini kontrol eder/
C.8.11 PR
degistirir.
C.8.12 | Hidrolik sistemdeki sizintilart kontrol eder / giderir.

C.8.13 | Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalan giderir.
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! C. Is makineleri iizerinde periyodik bakim, ariza tespiti ve onarim yapmak

Gresorlitkkleri temizleyerek gres pompasi ile uygun gresi yeterli miktarda

g
€91 gresorlitklere basar.
C.9.2 Arizal gresorliikleri tespit ederek degistirir.
Donanim ve is C.9.3 Halatlarda ezilme, kopmalar: degistirir.
ekipmanlarina periyodik - — -
Cc.9 bakim, ariza tespiti ve C.9.4 | Pim, burg gibi makine elemanlarinda asint1 ve hasar kontrolii yapar.
onarim yapmak C.9.5 Bigak, kepge ve tirnaklarinin agmt1 ve hasar kontroliinii yapar.
C.9.6 Palet bakla-pabug ve diger baglant1 civatalarinin sikilik kontroliinit yapar.
C.9.7 Halath is makinelerinde tambur yaglarini kontrol ederek degistirir.
C.9.8 Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalar: giderir.
C.10.1 Tanilama (diagnostik) test cihazi veya mekanik olarak yapilan periyodik
o bakim sonrasi gostergedeki ikaz uyarilarim kontrol eder/ siler.
C.102 Tamlama (diagnostik) test cihazi ile sistemlerden durum bilgisi alir veya ariza
o giderilme islemlerini yapar.
C.10.3 | Test veya ayarlarint yapacag sistemlerin devre semalarini inceler.
Ariza tespiti ve onarim C.10.4 | Bakimi veya onarimi tamamlanan is makinesini test sartlarina getirir.

C.10 amagch sistem testlerini Sistemlerin (hidrolik atasman sistemi, fren sistemi, doniis-direksiyon sistemi,
uygulamak C.10.8 | yiirityiis sistemi, sanziman hidrolik sistemi) basing degerlerini manometre ile
debi degerlerini debimetre ile Slger.

C.10.6 | Olgtiigii degerleri kayit altina alir.

C.10.7 Testler sirasinda karsilasti3y ariza ve aksakliklar belirleyerek gerekli bakim
T onarim iglemlerini tekrar uygular.

C.10.8 | Yapug islerle ilgili diger formlar1 doldurur.

C.10.9 | Kontrol islemleri sonucunda tespit ettigi arizalan giderir.
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D. Mesleki gelisime iligkin faaliyetleri yiiriitmek

Hizmet igi egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini

b1 Mesleki egitim ile ilgili D-1.1 destekleyecek sekilde olusturulmasma katki saglar.
. faaliyetlere katk k . X [
aaliyetlere katla verme D.1.2 Gerektiginde ¢aligma arkadaslarina ve diger ¢alisanlara bilgi ve
o deneyimlerini aktarir.
D.2.1 Hizmet i¢i ve farkh kuruluslar tarafindan verilen mesleki gelisim
D2 Bireysel mesleki gelisim egitimlerine katilir.
- ¢ahsmalarma katilmak o = i
D.2.2 | Meslegi ile ilgili teknolojik gelismeleri takip eder.

1. Hizmet igi egitim programlarinin
olusturulmasinda gorev ve sorumluluklar

2. Bagkalarinin mesleki getisiminde gorev ve
sorumluluklar

3. Mesleki gelisim egitimleri

4. is makineleri bakim ve onariminda yeni yontem
ve teknolojiler
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3.2. Kullamilan Arag, Gere¢ ve Ekipmanlar

Baglama elemanlari (civata, somun, vida, pergin ve benzeri)

Bakim onanim kataloglan

Balyoz

Bomemetre (antifriz, asit derecesi)

Boru

Caraskal

Cekig

Cektirme

9. Cesitli anahtar takimlan

10. Debimetre

11. Dinamometre

12. Ege esitleri

13. El breyzi

14. Enjektdr temizleme cihaz

13, Enjektor test cihaz

16. Filtreler

17. Hava tabancalart

18. Hidrometre

19. Hortumlar

20, Kablotar

21. Kayislar

22. Kazma

23. Keski takimlan

24. Kisisel koruyucu donanum (baret, koruyueu burunlu ayakkabi, eldiven, gaz maskesi. kulak
tikacy, siperlik, toz gozligil, toz maskesi, koruyucu elbise ve benzeri)

. Kompresor

. Kriko

. Kumpas

. Levye

. Lokma takemlan

. Makine igi-dis1 koruyucu drtiiler

. Malzeme tagima arabasi

. Manivela

. Mengene

. Mikrometre

. Motor kornpresyon test cihazl

. Multimetre (Avometre)

. Pafta takimian

. Pergin tabancas

. Raspa

. Rekor anahtarlan

. Segman penscleri

o =

o 1o

e ed by L WD W W W W b2 MDD R R
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© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2020



Is Makinesi Bakim ve Onanimeisi (Seviye 4)
tusal Meslek Standard:

3.3.

42. Sehpa

43. Sentil

44, Seyyar fener

45. Takoz

46. Tamlama (Diagnostik) test cihaz

47. Teknik resimler

48. Tel firga

49 Teme! el aletleri

50. Tezgahlar

51. Tork ayarli hava tabancas:
52, Torkmetre
53. Vakumlu yag bosaltma cihazt
54. Yagdanlik
55. Yedek parca kataloglan
56. Zimpara cegitleri
37. Zincirler

Tutum ve Davramslar

1. Acil ve stresli durumlarda sogukkanh ve sakin olmak

2. Amirlerine dogru ve zamanmnda bilgi aktarmak

3. Arag, donarum ve aparatlarin limitlerini zorlamamak, limitleri dahilinde gahismak
4. Cabigma zamamm i§ emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak

5. Qevre, kalite ve ISG mevzuatinda yer alan diizenlemeleri benimsemek

6. Gerekli ve acil durumlarda donammin ¢alismasun zamanimda durdurmak
7. Goreviile ilgili yenilikleri izlemek ve uygulamak

8. Isletme kaynaklarmin kutlanim ve geri kazarum konusunda duyarli olmak
9. Igyeri hiverarsi iliskisine saygl gostermek

10. Kendisinin ve diger kigilerin gitvenligini gdzetmek

11. Malzemeleri tasarruflu bir sekilde kullanmak

12, Olumsuz ¢evresel etkilerin belirlenmesine katk: saglamak

13. Programli ve diizenli ¢alismak

14. Risk faktérleri konusunda duyarli davranmak

15, Sorumluluklarnim zamaninda verine getirmek

16. Siireg kalitesine dzen gdstermek

17. Talimat ve kilavuziara harfiven uymak

18. Tamima islemlerini gergeklestirirken kendisine ve gevresine zarar vermeyvecek sekilde
davranmak

19. Tasima ve kaldirma donanimmm dogru gekilde kullanmak

20. Tehlike durumlatmda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek

21. Tehlike durumlanm dikkatle algilayip zamaninda harekete gecmek

22, Temizlik, diizen ve igyeri tertibine dzen ghstermek

23. Yetkisinde olmayan kusurlar hakkinda ilgilileri zamaninda bilgilendirmek
24, Zamani iyi kullanmak
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